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Farbsystem für DLW Vinyl von Armstrong
Medintone – Inspiration in 42 Farben
Gerade im Industriedesign ist Vinyl eines der beliebtesten Materialien, denn es ist nicht nur verschleißfest, langlebig und hygienisch, sondern auch einfach zu reinigen und zu pflegen – ideal für alle hoch frequentierten Bereiche, wie im Bildungs- und Gesundheitswesen oder im Ladenbau. Die Vielfalt der Farben und Designs eröffnet faszinierende Möglichkeiten der kreativen Raumgestaltung. Ein in diesem Umfang und dieser Systematik noch nie dagewesenes Farbspektrum bietet Armstrong für den  neuen DLW Vinyl Chip-Belag Medintone. 
Insgesamt 42 Farben in einem konsequent 3-tonalen System in Abstufungen von Hell nach Dunkel im jeweiligen Farbton sorgen für einen schnellen Überblick und unzählige Kombinationsvarianten. So lassen sich die Farben sowohl optimal innerhalb einer Helligkeitsstufe kombinieren, als auch harmonisch innerhalb eines Farbtons sowie komplementär. Allein neun warme und kühle Grautöne umfasst die Palette und ebenso viele Beige-Brauntöne. Naturnah präsentieren sich auch die kräftigen Nuancen von Gelb, Orange, Rot, Blau und Grün.
Fein strukturiert und eher dezent zurückhaltend ist die Chipmusterung von Medintone, die sich aus jeweils fünf nah beieinander liegenden Farbnuancen zusammensetzt. In der Fläche wirkt der Belag daher fast unifarben, die kontrastarmen Variationen erzeugen den Eindruck von Tiefe und Eleganz. Die zarte Musterung erleichtert jedoch die Pflege und ist unempfindlicher gegenüber Flecken. Medintone ist ein homogener DLW Vinyl Belag, das heißt, aus einer einzigen Schicht bestehend. So kann die Gesamtdicke (2,0 mm) als Nutzschicht verwendet werden, weshalb er extrem robust, verschleißfest und langlebig ist. 
Das PUR Eco System von Armstrong, eine hochwertige Vergütung, mit der der Bodenbelagsspezialist auch Medintone werkseitig ausstattet, erhöht diese Strapazierfähigkeit sogar noch, der Belag wird besonders abriebfest, unempfindlich gegen Verstrichungen und Kratzer und er lässt sich einfacher und schneller reinigen. Damit garantiert er niedrige Unterhaltskosten. Auch aus ökologischer Sicht ist die PUR-Vergütung ein Plus: weniger Reinigungsmittel, weniger Wasser- und Energieeinsatz bei der Pflege sorgen für eine geringere Umweltbelastung. 

Wie alle homogenen DLW Vinyl-Beläge wird auch Medintone in Deutschland produziert. Da er mit anderen Belägen ideal kombiniert werden kann, lassen sich im Farb- oder Materialmix reizvolle Effekte realisieren. Den Belag gibt es als Bahnenware in einer Breite von 183 cm. Die einzelnen Bahnen können miteinander verschweißt werden, so dass eine durchgängig fugenlose Oberfläche entsteht. Bakterien und Schimmelpilzen bieten Vinylbeläge keine Angriffsfläche. Medintone ist hygienisch und beständig gegen Chemikalien, Laugen oder Flächendesinfektionsmittel und damit geeignet für Krankenhäuser, Pflegeheime und Labors. Für höchste Hygieneanforderungen gibt es spezielle Hohlkehlprofile und farblich passende Schweißschnüre. Medintone ist zudem rutschhemmend, schwer entflammbar und im Brandfall selbst erlöschend. 
Alle Informationen sind erhältlich unter service_germany@armstrong.com sowie im Internet unter www.armstrong.de
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Mit insgesamt 42 Farben ist die Farbpalette von Medintone besonders umfassend. 14 verschiedene Farbtöne gibt es jeweils in drei Hell-Dunkel-Abstufungen.
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Der neue DLW Vinyl Belag Medintone von Armstrong ist besonders robust, verschleißfest und langlebig – ideal für alle hoch frequentierten Bereiche, wie im Bildungs- und Gesundheitswesen, in der Industrie oder auch im Ladenbau. 
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Fein strukturiert und eher dezent ist die Chipmusterung von Medintone. In der Fläche wirkt der Belag fast unifarben, die zarte Musterung erleichtert jedoch die Pflege. Armstrong vergütet den Belag werkseitig mit dem hochwertigen PUR Eco System.
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